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Linia obrobcza do obrabiania uchwytow kablakéw hamulcowych

Sktada si¢ z 4 roboczych sterowanych modutow 3D CNC w wykonaniu z kabing. Moduly sg
polaczone przenosnikiem czesci. Linia jest wyposazona w gospodarke widréw a kazdy modut

posiada urzadzenie odsysajace.

Obrabiany przedmiot: Polwyrob

Zdjecie linii technologicznej
uchwytu kablaka hamulcowego

Wyroéb koncowy uchwytu kablaka hamulcowego

Schemat linii technologicznej
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® /e wzgledu na nieustanny rozwoj dane przedstawione w szczegofach nie sg
zobowigzujgce, podstawowy typ mozna dostosowac do wymagan klienta.



Obrabiana czeS$¢:

Obrabiana czes$é: Uchwyt hamulca tarczowego samochodu osobowego
Material: Odlew z zeliwa sferoidalnego GGG 55 wedlug DIN

Wykonywane operacje: OP 10 frezowanie powierzchni P i czota kominow, obtaczenie
kominkow, wiercenie otworé6w montazowych.

OP 20 frezowanie rowka
OP 30 przeciaganie (fa HOFFMAN)

OP 40 nawiercaenie otworéw do kotkow prowadzacych,
wiercenie otwordw do kotkéw prowadzacych, rozwiercanie
otwordéw dla kotkow prowadzacych

OP 50 nacinanie gwintdw otworéw montazowych, wycinanie
rowka dla ostony przeciwpylowej

Schemat obrabianej czesci
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® Ze wzgledu na nieustanny rozwoj dane przedstawione w szczegoétach nie sg
zobowigzujgce, podstawowy typ mozna dostosowac do wymagan klienta.



