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TYPOWANE WEZLY
STOL OBROTOWY SOU 2000-B

Stoét obrotowy SOU 2000-B jest przeznaczony do transportu obrabianej czesci poprzez ruch
obrotowy pomiedzy rdéznymi pozycjami roboczymi przy budowie obrabiarek
jednofunkcyjnych.

Opis wykonania podstawowego

Podstawowymi grupami stotu obrotowego s3: korpus podstawowy stotu, blat stotu, skrzynka
przektadniowa, wskaznik ustawienia pozycji, walce mocujgce, urzgdzenie oddzielajgce.
Podstawowym elementem stolu jest jego zeliwny korpus, na ktérym umieszczono zeliwny
blat stotu. Stét jest napedzany silnikiem elektrycznym i silnikiem hydraulicznym. Skrzynke
przekfadniowg oraz silnik chroni ostona zabezpieczajgca przed pryskaniem cieczy
chiodzacej i wiérow. Doktadne potozenie czesci obrotowej stotu w stosunku do korpusu
okresla wysuwany wskaznik, przymocowany do korpusu stotu od dotu. Blatu stotu nie
podnosi sie przed obracaniem.

Urzadzenie oddzielajgce stuzy do okreslenia potozenia w celu zwolnienia i nawrdcenia pracy
stolu. Ruch stotu jest przenoszony za pomocg przektadni zebatych na beben z
ogranicznikami ruchu. Ograniczniki tgczg wytgczniki koncowe stuzgce do automatycznego
sterowania cyklem obracania stotu.

Pozycje obrotowej czesci stotu w czasie obrabiania czesci w stosunku do korpusu stotu
zapewniajg cztery walce wzmacniajgce.

Pozycja robocza
Stoét obrotowy moze pracowacé jedynie w pozycji poziomej powierzchni mocujacej, stot obraca
sie wokot osi pionowej.

Wykonanie alternatywne

e stét bez wzmocnienia hydraulicznego (wzmocnieni nie jest konieczne, poniewaz stot
stuzy np. jedynie do transportu obrabianych czeéci i obrébka nie odbywa sie na nim)

e sterowanie hydrauliczne wskaznikiem (pozwala na realizacje bardziej skomplikowanych
cykli stotéw, np. opuszczenie podczas obracania jednej z pozycji)

Parametry techniczne wykonania podstawowego

Oznaczenie typu stotu SOU 2000 B
Srednica blatu stotu [ mm ] 2000
Wysokos¢ stotu] mm ] 400
Liczba pozycji 4, alt. inny
Kierunek obrotu lewy, alt. prawy
Czas cyklu przy oddzielaniu n=4[sec]” ok. 10 (ok 7 przy uzyciu

przemiennika czestotliwosci do
sterowania silnikiem elektrycznym)

Moc silnika elektrycznego [ kW ] 3
Zuzycie oleju hydraulicznego [ dm®. min™ ] 3
Cisnienie nominalne oleju hydraulicznego | 4

MPa ]
Ciezar stotu [ kg ] 5000

1) Czas rzeczywisty jest uzalezniony od wielkosci momentu bezwladno$ciowego masy
dodatkowej, umieszczonej na stole

® Ze wzgledu na nieustanny rozw¢j dane przedstawione w szczegodtach nie sg
zobowigzujgce, podstawowy typ mozna dostosowac do wymagan klienta.



Dozwolone obcigzenie

Obcigzenie masa dodatkowa umieszczona wspoétosiowo [ kg ] 8000
Pionowe urzadzenie wspoétosiowe [ kN ] 100
Obcigzenie promieniowe 350 mm nad stotem [ kN ] Y 180
Obciazenie promieniowe na ukos od dotu 350 mm nad stotem 80
pod katem 30° [ kN ] *
Obcigzenie styczne na srednicy 2000 mm nad stotem [ kN ] Y 35

1) Wartosci obowigzujg dla stotu obcigzonego hydraulicznie

Podstawowe wymiary przytaczeniowe
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1...podstawowy korpus stotu 4...wskaznik ustawienia pozyciji
2...blat stotu 5...walce wzmacniajgce
3...skrzynka przektadniowa 6...urzadzenie obcigzajgce

- Inne typy: SOU - D, SOU - E

® Ze wzgledu na nieustanny rozw¢j dane przedstawione w szczegodtach nie sg

zobowigzujgce, podstawowy typ mozna dostosowac do wymagan klienta.




