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Maszyny do obrobki czopow kulowych

TOS KURIM — OS, a.s. produkuje i dostarcza do linii technologicznych do produkcji czopow

kulowych
o $rednicach 19 - 35 (alternatywnie 32 - 100) mm dwa typy specjalnych maszyn. W sktad dostawy

moze wejs¢ roéwniez system migdzyoperacyjnego transportu obrabianych przedmiotow pomiedzy
maszynami wraz z zasobnikiem potwyrobow.

Obrabiany przedmiot: czopy kulowe

Schemat linii technologicznej

rujgce,




Specjalna tokarka pionowa do toczenia ksztaltowego trzonu czopu kulowego D= 19 — 35 mm

Szczegol toczenia trzonu

Obrabiana czes¢: czop kulowy

Material obrabianego przedmiotu: odkuwka

Wykonywane operacje: toczenie trzonu czopu kulowego

Takt maszyny: ok. 12 - 15 sek. wraz z manipulacjg w zaleznosci od typu
1 wielkos$ci czopu

Produkcja: ok. 1620 - 2025 szt./7,5 godz. przy 90% wykorzystaniu

maszyny w zaleznos$ci od typu i wielkosci czopu

Charakterystyka maszyny

Maszyna jest przeznaczona do obrobki na sucho bez cieczy obrébkowej do skrawania.

Wrzeciennik z zaciskiem hydraulicznym posiada obroty maksymalne 6000 obr./min.

Konik nastawia si¢ recznie w zakresie 300 mm 1 posiada wysunigcie hydrauliczne 50 mm.

Maszyna jest wyposazona w dwa sterowane niezaleznie suporty z uchwytami nozy tokarskich.
Suporty maja skok wzdhuzny wynoszacy 200 mm 1 skok poprzeczny 100 mm, co pozwala na
obrabianie czopoéw o dtugich trzonach. Maksymalna $rednica obrotowa wynosi 60 mm. Cze¢scig
maszyny jest urzadzenie do kontroli ewentualnej obecnosci widréw, nawini¢te na czop. Taki czop
zostaje automatycznie usuniety z systemu transportu mi¢dzyoperacyjnego. Maszyna moze zostac
dostarczona z manipulatorem pneumatycznym stuzacym do automatycznego zaktadania i
zdejmowania obrabianych przedmiotow.

Maszyne¢ wraz z manipulacjg i transportem obrabianych przedmiotéw mozna tatwo i szybko wstepnie
nastawi¢ na obrdobke innego czopu kulowego.

Maszyna posiada oston¢ kabinowa, hydrauliczny agregat smarujacy, o§wietlenie stanowiska pracy,
przenosnik wiorow, szafe elektryczng i pulpit sterowniczy.

Maszyna jest wyposazona w system sterowania i napgdy firmy Siemens. Zwarte wykonanie mszyny
pozwala na jego transport bez demontazu.

Tokarki mozna uzywaé réwniez do ksztattowego toczenia innych czg¢sci watu.

® Ze wzgledu na nieustanny rozwoj dane przedstawione w szczegofach nie sqg zobowigzujgce,
podstawowy typ mozna dostosowac do wymagan klienta.



Specjalna maszyna do toczenia i waleczkowania kul czopow kulowych D =19 — 35 mm

Obrabiana czes¢: czop kulowy
Material obrabianego przedmiotu: odkuwka
Wykonywane operacje: toczenie kuli

wateczkowanie kuli
ewentualnie i usuwanie rgbkow

Takt maszyny: ok. 12 sek (+ 3 sek na usunigcie rabkow) wraz z manipulacja
w zaleznos$ci od wielko$ci kuli (podana warto$¢ obowiazuje
réwniez dla czopu o $rednicy 19 mm)

Produkcja: ok. 2025 sztuk/7,5 godz przy 90% wykorzystaniu maszyny
(podana warto$¢ obowiazuje rowniez dla czopu o $rednicy 19
mm bez usuwania rgbkdéw)

Charakterystyka maszyny

Maszyna jest przeznaczona do obdbki na sucho bez cieczy obrobkowej do skrawania. Podczas
obrobki jest utrzymywana stata predko$¢ skrawania.

Wrzeciennik z zaciskiem hydraulicznym posiada obroty maksymalne 6000 obr./min.

Obrotowy suport z uchwytem noza i urzadzeniem do wateczkowania mozna ustawia¢ w kierunku
podhuznym.

Maszyne mozna rowniez wyposazy¢ w dodatkowy suport do §cinania krawedzi lub wycinania.
Maszyna moze zosta¢ dostarczona z manipulatorem pneumatycznym lub robotem stuzagcym do
automatycznego zaktadania i zdejmowania obrabianych przedmiotow.

Maszyne¢ wraz z manipulacjg i transportem obrabianych przedmiotéw mozna tatwo i szybko wstepnie
nastawi¢ na obrébke innego czopu kulowego.

Maszyna posiada oston¢ kabinowa, hydrauliczny agregat smarujacy, o$wietlenie stanowiska pracy,
przeno$nik wiordéw, szafe elektryczng 1 pulpit sterowniczy.

Maszyna jest wyposazona w system sterowania i napedy firmy Siemens. Zwarte wykonanie maszyny
pozwala na jego transport bez demontazu..

® Ze wzgledu na nieustanny rozwoj dane przedstawione w szczegofach nie sqg zobowigzujgce,
podstawowy typ mozna dostosowac do wymagan klienta.



MASZYNY DO OBROBKI CZESCI STEROWANIA

TOS KURIM — OS, a.s. produkuije i dostarcza specjalne maszyny do linii technologicznych do
produkcji czesci sterowania.

Specjalne narzedzie do toczenia rowka dla pierscienia

® Ze wzgledu na nieustanny rozwoj dane przedstawione w szczegofach nie sqg zobowigzujgce,
podstawowy typ mozna dostosowac do wymagan klienta.



Schemat maszyny
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Obrabiana czes¢:

Material obrabianego przedmiotu:
Wykonywane operacje:

Takt maszyny:

Produkcja:

zewnetrzny przegub sterowania
odkuwka o wytrzymatosci 600 — 950 MPa
toczenie rowka dla pier§cienia
12 sek
4050 szt./7,5 godz. przy 90% wykorzystaniu maszyny w
zaleznosci od typu 1 wielkosci czopu

® Ze wzgledu na nieustanny rozwoj dane przedstawione w szczegofach nie sqg zobowigzujgce,
podstawowy typ mozna dostosowac do wymagan klienta.



Charakterystyka maszyny

Maszyna jest przeznaczona do obrobki na sucho bez cieczy obrobkowej do skrawania.

Maszyna posiada dwupozycyjny stot obrotowy, dwa wrzeciona i dwie gtowice planujace.
Jednoczes$nie obrabia dwa obrabiane przedmioty. Mocowanie obabianego przedmiotu jest
hydrauliczne.

Maszyna posiada oston¢ kabinowa, hydrauliczny agregat smarujacy, os§wietlenie stanowiska pracy,
przenos$nik wiorow, szafe elektryczng i pulpit sterowniczy.

Maszyna jest wyposazona w system sterowania i napedy firmy Siemens. Zwarte wykonanie maszyny
pozwala na jego transport bez demontazu.

® Ze wzgledu na nieustanny rozwoj dane przedstawione w szczegofach nie sqg zobowigzujgce,
podstawowy typ mozna dostosowac do wymagan klienta.



