TOS KURIM

ALTA GRUPPE

MASCHINEN FUR DIE BEARBEITUNG VON KUGELBOLZEN

TOS KURIM — OS, a.s. produziert und liefert die technologischen Anlagen fiir die Fertigung von
Kugelbolzen mit dem Durchmesser 19 - 35 (alternativ 32 - 100) mm als zwei Typen von
Spezialmaschinen. Bestandteil der Lieferung kann auch das System des Zwischentransports zwischen
den Maschinen einschl. Rohlingmagazine sein.

Werkstiick: Kugelbolzen

® Hinsichtlich der stédndigen Entwicklung sind die Angaben in Details unverbindlich, die
Grundausflihrung ist den Anforderungen des Kunden anzupassen.



Spezielle Vertikaldrehmaschine fiir das Formdrehen des Kugelbolzenschaftes D= 19 — 35 mm

Detail der Schaftbearbeitung

Werkstiick: Kugelbolzen

Werkstiickmaterial: Schmiedestiick

Durchzufiihrende Operation: Drehen des Kugelbolzenschaftes

Maschinentakt: ca. 12 - 15 sec einschl. Manipulation in Abhangigkeit von Typ
und Grofle des Kugelbolzens

Produktion: ca. 1620 - 2025 Stiick/7,5 Std. bei 90% Maschinenausnutzung in

der Abhingigkeit von Typ und GroBle des Kugelbolzens

Charakteristik der Maschine

Die Maschine ist fiir die Trockenbearbeitung ohne Schneidfliissigkeit bestimmt.

Der Spindelstock mit hydraulischem Werkstiickspanner hat maximale Umdrehungen von 6000
U/min.

Der Reitstock ist manuell verstellbar im Bereich von 300 mm und hat einen hydraulischen VVorschub
von 50 mm.

Die Maschine ist mit zwei unabhéngig gesteuerten Supporten mit Drehmei3elhaltern ausgertistet.
Die Supporte haben den Langshub von 200 mm und den Querhub von 100 mm, was die Bearbeitung
der Zapfen mit langen Schéften ermdglicht. Der maximale Drehdurchmesser betragt 60 mm.
Bestandteil der Maschine ist die Einrichtung zur Kontrolle des moglichen Vorhandenseins von
eventuell auf den Zapfen aufwickelten Spanen. Solche Zapfen werden automatisch vom System des
Zwischentransports entfernt. Die Maschine kann mit einem pneumatischen Manipulator zur
automatischen Ladung und Ausladung von Werkstiicken geliefert werden.

Die Maschine einschlieBlich Manipulation und des Werkstiicktransports kann fiir die Bearbeitung
anderer Kugelbolzen einfach und schnell nachtriglich eingestellt werden.

Die Maschine ist mit Kabinenhaube, Hydraulik- und Schmieraggregat, Arbeitsraumbeleuchtung,
Spaneforderer, Elektroschrank und Bedienpaneel ausgeriistet.

Die Maschine ist mit dem Steuersystem und Antrieben der Firma Siemens ausgestattet. Die
kompakte Ausfithrung der Maschine ermoglicht deren Transport ohne Demontage.

Die Drehmaschine kann auch fiir das Formdrehen anderer Wellenteile verwendet werden.

® Hinsichtlich der stédndigen Entwicklung sind die Angaben in Details unverbindlich, die
Grundausfiihrung ist den Anforderungen des Kunden anzupassen.



Spezialmaschine fiir das Drehen und Polierwalzen der Kugel der Kugelbolzen D =19 — 35 mm

Werkstiick: Kugelbolzen
Werkstiickmaterial: Schmiedestiick
Durchzufiihrende Operation: Drehen der Kugel
eventuell auch Entgraten
Maschinentakt: ca. 12 sec (+ 3 sec fiir Entgratung) einschlie8lich Manipulation

in der Abhédngigkeit von der KugelgroBe (der angefiihrte Wert
gilt fiir den Bolzen mit Durchmesser von 19 mm)

Produktion: ca. 2025 Stiick/7,5 Std. bei 90% Maschinenausnutzung (der
angefiihrte Wert gilt fiir den Bolzen mit dem Durchmesser von
19 mm ohne Entgratung)

Charakteristik der Maschine

Die Maschine ist fiir die Trockenbearbeitung ohne Schneidfliissigkeit bestimmt. Wahrend der
Bearbeitung wird eine konstante Schnittgeschwindigkeit eingehalten.

Der Spindelstock mit hydraulischem Werkstiickspanner hat maximale Umdrehungen von 6000
U/min.

Der Drehsupport mit Drehmeif3elhalter und Vorrichtung fiir Polierwalzen ist ldngsverstellbar.
Die Maschine kann mit Zusatzsupportem fiir Abkantung oder Einstechen ausgeriistet werden.
Die Maschine kann mit einem pneumatischen Manipulator oder einem Roboter fiir die automatische
Ladung und Ausladung von Werkstiicken geliefert werden.

Die Maschine einschlie8lich Manipulation und des Werkstiicktransports kann zur Bearbeitung
anderer Kugelbolzen einfach und schnell nachtraglich eingestellt werden.

Die Maschine ist mit Kabinenhaube, Hydraulik- und Schmieraggregat, Arbeitsraumbeleuchtung,
Spéaneforderer, Elektroschrank und Bedienpaneel ausgeriistet.

® Hinsichtlich der stédndigen Entwicklung sind die Angaben in Details unverbindlich, die
Grundausfiihrung ist den Anforderungen des Kunden anzupassen.



Die Maschine ist mit dem Steuersystem und Antrieben der Firma Siemens ausgestattet. Die
kompakte Ausfithrung der Maschine ermdglicht deren Transport ohne Demontage.
MASCHINEN ZUR BEARBEITUNG VON LENKUNGSTEILEN

TOS KURIM — O8S, a.s. produziert und liefert Spezialmaschinen fiir technologische Anlagen zur
Fertigung von Lenkungsteilen.

Spezialmaschine fiir das Drehen der Nut fiir Manschette

® Hinsichtlich der stédndigen Entwicklung sind die Angaben in Details unverbindlich, die
Grundausflihrung ist den Anforderungen des Kunden anzupassen.



Schema der Maschine
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Werkstiick: AuBengelenk der Lenkung

Werkstiickmaterial: Schmiedestiick Festigkeit 600 — 950 MPa
Durchzufiihrende Operation: Drehen der Nut fiir Manschette

Maschinentakt: 12 sec

Produktion: 4050 Stiick/7,5 Std. bei 90% Maschinenausnutzung in der

Abhéngigkeit von Typ und GroBe des Kugelbolzens

® Hinsichtlich der stédndigen Entwicklung sind die Angaben in Details unverbindlich, die
Grundausfiihrung ist den Anforderungen des Kunden anzupassen.



Charakteristik der Maschine

Die Maschine ist fiir die Trockenbearbeitung ohne Schneidfliissigkeit bestimmt.

Maschine mit Zweistellungs-Drehtisch, zweispindelig, mit zwei Planungskopfen.

Sie bearbeitet zwei Werkstiicke gleichzeitig. Das Spannen der Werkstiicke erfolgt hydraulisch.
Die Maschine ist mit Kabinenhaube, Hydraulik- und Schmieraggregat, Arbeitsraumbeleuchtung,
Spaneforderer, Elektroschrank und Bedienpaneel ausgeriistet.

Die Maschine ist mit dem Steuersystem und Antrieben der Firma Siemens ausgestattet. Die
kompakte Ausfithrung der Maschine ermoglicht deren Transport ohne Demontage.

® Hinsichtlich der stédndigen Entwicklung sind die Angaben in Details unverbindlich, die
Grundausfiihrung ist den Anforderungen des Kunden anzupassen.



