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NC Sondermaschine fiir die Bearbeitung von Schienen-Unterlageplatten

Produktionsnummer: 70404
Kunde: Ttinecké zelezarny, strojirenska vyroba, a.s., Tschechische Republik
Werkstiick: Schienen-Unterlageplatten, eben und keilformig

Werkstiickwerkstoff: Stahl St. 52.P, St. 42.P
Festigkeit 410 MPa — 640 MPa

Durchzufiihrende Operationen: Bohren von Bohrungen D =21 mm bis D = 44 mm
Abkantung der Vorderkante der Bohrungen
Abgraten der Hinterkante der Bohrungen

Anzahl der gleichzeitig

zu bearbeitenden Unterlageplatten: 2 Stiick

Maschinentakt: ca. 28 sec/2 Werkstiicke abhéngig von Typ und GréBe der
Unterlageplatte und von der Anzahl der zu bearbeitenden
Bohrungen (angefiihrter Wert gilt fiir Unterlageplatten mit 4
Bohrungen mit Durchmesser von 26 mm)

Produktion: ca. 1639 Stiick/7,5 Std. bei 85% Maschinenausnutzung
(angefiihrter Wert gilt fiir Unterlageplatten mit 4 Bohrungen mit
Durchmesser von 26 mm)



Charakteristik der Maschine

NC Sondermaschine mit 4-Positionen-Drehtisch und zwei 3-Achsen-Arbeitseinheiten, die mit
Zweispindel-Horizontalspindelstocken ausgeriistet sind. Auf dem Drehtisch befinden sich vier
hydraulische Aufnahmen, wobei jede zum automatischen Spannen von zwei Werkstiicken
dient. Die Werkstiicke werden in die Aufnahmen mittels Manipulatoren eingeladen und mit
diesen auch herausgenommen. Zum Transport der Werkstiicke zur Maschinen und von
Maschine werden Rollenforderer verwendet. Zur Spanebeseitigung vom Arbeitsraum dient
ein Gliederbandforderer. Das System der Werkzeugkiihlung ist mit Nieder- und
Hochdruckzuleitung der Schneidfliissigkeit mit automatischer Filtration ausgeriistet. Die
Maschine ist mit Kabinenabdeckung versehen.

Die Maschine erfiillt die Sicherheitsforderungen, die in den EU Richtlinien und Normen
enthalten sind.

Schema der Maschine
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Detail des Forderers fiir Paletten mit Werkstiicken

A,

(5

3D Einheit mit Drehtisch und Aufnahmen

¥ e — o “x'.

Bohren der Bohrung
> |




