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                                                                                             Halbfabrikat 

Stirnfräsen - Schlichtmass 

Fräsen der Nute 30H11- Schruppen/Schlichtmass 

Fräsen der Rundung Ø 52 H11  

Bohren des Mittelloches Ø 8 

Bohren der Mittelvertiefung  Ø 30/90 - Schruppen  

Kalibrierung der Mittelvertiefung  Ø 30/90         Finalprodukt 

Bohren der Löcher Ø 17,5 

Abkanten der Lcher  Ø 17,5 

Gewindeschneiden  M2 

 


