








Multifunktionszentren - Neuigkeit im Produktionsprogramm von TOS KUŘIM

Die ersten Signale aus dem Markt, die Multifunktions-

bearbeitungszentren forderten, waren am Ende des 

Jahres 2009 festzustellen. Die Vorstellung des Kunden 

wird auf den integrierten Arbeitsplatz gerichtet, der ein 

Bestandteil eines Horizontal-, bzw. Portalbearbeitungs-

zentrums sein wird und das Kriterium der maximalen 

Vielseitigkeit erfüllt, was heißt, dass es neben den Fräs- 

und Bohroperationen auch möglich ist, Drehoperatio-

nen durchzuführen. Als optimal erscheint die Lieferung 

der Maschine inklusive des CNC-gesteuerten Drehti-

sches mit Karusselldrehtischfunktion. 

Schwerer verschiebbarer CNC-gesteuerter 

Drehtisch mit Karusselldrehtischfunktion

Die Gesellschaft TOS KUŘIM, traditioneller Werkzeug-

maschinenhersteller und Mitglied der Gruppe ALTA, 

reagierte auf die Nachfrage des Marktes und begann 

in Zusammenarbeit mit der Fakultät für Maschinen-

bau von ČVUT (Technische Hochschule in Brünn) einen 

schweren verschiebbaren CNC-gesteuerten Drehtisch 

mit Karusselldrehtischfunktion zu entwickeln. Das Pro-

jekt wird seitens des Ministeriums für Industrie und 

Handel (MPO) im Rahmen des Resortprogramms für 

die angewandte Forschung und Entwicklung (TIP) für 

das Jahr 2011 unterstützt.

Das Ziel des Projektes ist es, eine Arbeitsstelle mit der 

Spannfläche des Tisches von 3000 x 3000 mm, Tisch-

verschiebung von 1500 mm, Möglichkeit der Belastung 

bis 60 t und stufenlos geregelter Drehgeschwindigkeit 

im Bereich bis 80 U/min in der Kombination mit dem 

max. Drehmoment beim Drehen von 60 000 Nm zu 

entwickeln. Es ist möglich, die Spannfläche operativ mit 

der zusätzlichen Karussellplatte mit dem Durchmesser 

von 3000 oder 3700 mm zu ergänzen. Die Drehvor-

gänge werden durch die Drehmeißel ermöglicht, die in 

die speziellen Werkzeugspanner der Reihe Capto ein-

gespannt werden, wobei die Spanner ein untrennbarer 

Bestandteil der IZN-Drehmeißel sind. Die ganze Meißel-

gruppe wird dann an der Spannfläche des Spindelstocks 

(anstelle des konkreten Fräskopfes) gespannt und es 

ist möglich, diese Gruppe jederzeit an der Auflagestelle 

(Pick-up) abzulegen und die Standard- Fräsvorgänge bei 

der Benutzung des austauschbaren Spindelfräskopfes 

oder Pinole fortzusetzen. Der Bearbeitungstisch be-

ginnt dann, die Funktion des Standard-Drehtisches mit 

linearem Vorschub auszuführen. 

Ein erhebliches Interesse an ähnlichen Multifunktionsar-

beitsplätzen wird vor allem auf dem Gebiet der Energie-

technik, konkret im Bereich der Bearbeitung von Teilen 

für Windkraftanlagen, erwartet. 

Diesem Projekt ist ein Auftrag über 

Portalbearbeitungszentrum mit 

externem Karusselldrehtisch TRT 

500 für die tschechische Firma 

FARMET a.s. Česká Skalice vorge-

gangen.

Die Maschine ist mit einem auto-

matisch austauschbaren Spindel-

fräskopf VO (Universal- Fräskopf) 

ausgerüstet, der 16 – 5 000 U/

min bei max. Mk = 1 000 Nm er-

reicht, die Abmessungen des Tisch-

aufspannfläche betragen 2 500 x 

8 000 mm. Die Maschine ist mit 

dem zusätzlichen Karusselldreh-

tisch TRT 500 mit Ø 1 000 mm, mit 

Umdrehungen bis 500 U/min und 

mit der maximalen Tragfähigkeit 

von 4 000 kg zu ergänzen. 

Der Tisch kann sowohl in der hori-

zontalen, als auch vertikalen Lage 

arbeiten. In der horizontalen Lage 

ist der Drehtisch auf der Aufspann-

fläche der Maschine montiert. 

In der vertikalen Lage ist er auf ei-

nem Winkel montiert, der auf der 

Aufspannfläche der Maschine be-

festigt wird. 

Die Gesellschaft hat den zusätzli-

chen Karusselldrehtisch als einen 

Bestandteil der Maschinenliefe-

rung  aufgrund der Erweiterung 

des Portfolios von angebotenen 

Dienstleistungen ausgewählt.

Schleifen auf der Maschine FRUNZQ 150-VS/5

Bearbeitung des Flugzeugfahrgestells 

FRUNZQ 150-VS/5 hergestellt, welches es ermöglicht, 

Standardarbeitsvorgänge wie Fräsen, Bohren, Reibope-

rationen und Gewindeschneiden mit Schleifoperationen 

zu kombinieren.

Auf einer Maschine ist es also möglich, Flächen mit der 

Rauheit bis Ra=0,4 zu bearbeiten, was einen eindeuti-

gen technologischen Vorteil mit sich bringt.

Die Maschine ist darüber hinaus mit einer ganzen Rei-

he spezieller zusätzlicher Einrichtungen ausgestattet, 

die den Bedienungskomfort der Maschine erhöhen. Es 

handelt sich z.B. um die Abrichtrolle für Schleifscheiben, 

Messsonde für Werkzeug, Austauschkopf mit Elektro-

spindel, für die Funktion Schleifen angepasster Direkt-

kopf, spezielle Software u.ä.

Illustrationsfoto

Portalbearbeitungszentrum mit externem Karusselldrehtisch
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Nach einem nicht ganzen Jahr an Bemühungen wurde 

am 30. 6. 2011 vom Kunden ALLARD EUROPE NV aus 

Belgien bereits die zweite Maschine aus der Produktion 

von ČKD Blansko übernommen - diesmal der bewährte 

Typ SKD 40/47 D. Diese Portalkarusselldrehmaschine 

mit inteegrierter C-Achse mit Plattendurchmesser 4000 

mm und Frässpindel it imstande, eine Drehzahkl von 100 

U/min zu erreichen und wird binnen kurzer Zeit von 

einer weiteren Maschine gefolgt, diesmal für den russi-

schen Kunden Tjažmaš Syzraň. Zugleich ist es wahrschei-

lich das letzte Paar, das von ČKD BLANSKO-OS noch in 

den alten Betriebsräumen gebaut wurde, weil alle neuen 

Maschinen bereits in einer neuen Halle auf dem Gelände 

der Tochtergesellschaft TOS KUŘIM – OS, a.s. komplet-

tiert werden..

Das Baumuster SKD 40/47gehört in der Geschichte von 

ČKD Blansko zu den beliebtesten, mit einem Kundenport-

folio in Ländern, wie Deutschland, China, Brasilien, Russ-

land, Ukraine, aber auch k těm nejoin der Tschechischen 

Republik, mit der letzen Maschine, die in 2010 installiert 

wurde (ŽĎAS, a.s.). In der Geschichte ihrer Existenz wur-

de die Maschine einer schrittweisen Modernisierung 

In 2010 wurden bei Kunden von ČKD Blansko einige 

Vertkaldrehmaschinen installiert, eine davon ragt je-

doch aus dieser Liste heraus - es ist die Maschine SKD 

63/70 D – die bisher größte installierte Portalkarussell-

drehmaschine. Und außergewöhnlich ist diese Maschine 

nicht nur durch ihre Größe, sondern auch den Endkun-

den, der kein geringerer als „LMZ – Leningradskij Metali-

českij Zavod“ aus der Gruppe OAO „Silovije mašiny“ (www.

power-m.ru) aus der Russischen Föderation ist. Der Bet-

rieb LMZ ist der größte Herteller von Turbinen und Ein-

richtungen für Kraftwerke in Russland. Die Anfänge der 

Produktion gehen bis in das Jahr 1857 zurück, und in der 

Rangliste von 2005 liegt LMZ an fünfter Stelle der ge-

samten installierten Leistung in der Welt, hinter den Fir-

men, wie Siemens, GE oder Alstom. Jedenfalls handelt es 

sich um eine wichtige Referenz nicht nur auf dem russis-

chen Markt, sondern weltweit, und die Maschinenbauer 

von Blansko sind darauf dementsprechend stolz.

Die Maschine SKD 63/70 D selbst geht von dem 

bewähten Konzept  von Portalkarusselldrehmaschinen 

aus Blansko mit Plattendurchmesser 6300 mm und 

Werkstück-Höchstdurchmesser 7000 mm mit einem 

Gewicht von bis zu 120 Tonnen aus. Die Maschine ist für 
SKD 63/70 D (LMZ)

SKD 40/47 D (Allard)

unterzogen, wobei die letzten Elemente die Einführung 

Antriebslösung der C-Achse in Form von MASTER-SLAVE 

Antriebsritzel des Tischzahnkranzes und Integration der 

kompakten Motorspindel in den Frontteil des Schiebers 

waren. Die Ingenieure von ČKD BLANSKO-OS schreiten 

jedoch weiter und setzen die Modernisierung und Anpas-

sungen ihrer Maschinen fort, um auch den strengsten 

Anforderungen gerecht zu werden und den modernsten 

Trends  auf dem Gebiet der Vertikaldrehmaschinen zu 

folgen. Zu diesen Anpassungen gehört die Integration 

der hydrostatischen Führung in Linearachsen X und Z, 

Vergrößerung des Bearbeitungsdurchmessers (bei Por-

talmaschinen) auf bis zu 10 Meter und nicht zuletzt die 

zurzeit sehr verlangte Integration der Y-Achse als verfah-

render Tisch oder Karussell. Es ist anzumerken, dass für 

die Erfüllung dieser Modernisierungsziele die Verbindung 

mit den anderen Mitgliedern der ALTA-Gruppe mehr als 

inspirierend ist, und wir alle hoffen, dass die Maschinen 

in Zukunft weitaus mehr gemeinsame Elemente aufwei-

sen werden, damit die Verbindungssynergie der Marken 

ŠKODA MACHINE TOOL, TOS KUŘIM und ČKD BLANSKO 

si weit wie möglich genutzt wird..

Bearbeitungsoperationen Drehen und Fräsen bestimmt, 

mit MASTER-SLAVE-Tischantrieb mit Leistung 140 kW 

und mit einem Support mit Schieber 400 x 400 mm 

mit eingebauter Motorspindel mit 37 kW Leistung aus-

gerüstet. Praktisch sofort nach der Übergabe hat man 

begonnen, die Maschine im Dreischichtbetrieb einzuset-

zen, und in der Betriebsabteilung, in der Sie installiert ist, 

gehört sie zu den meist ausgelasteten Maschinen über-

haupt. Es ist auch die zweitgrößte Karusselldrehmaschi-

ne in diesem Betrieb der LMZ, und man ist mit ihr höchst 

zufrieden.

Bei ČKD Blansko ist eine weitere SKD 63/70 D in Pro-

duktion, die für einen tschechischen Kunden bestimmt 

ist. Die Inbetriebnahme ist in der zweiten Jahreshälfte 

2012 vorgesehen. Wie bereits im anderen Artikel dieses 

Merkblatts erwähnt, für die Karusselldrehmaschinen 

aus Blansko bedeutet der Werkstückdurchmesser von 

7 Metern kein Ende, auf den Reißbrettern befinden sich 

bereits Zeichnungen von Maschinen für Werkstücke von 

bis zu 10 Metern. Die Maschine für den Betrieb LMZ war 

jedenfalls der erste Schritt, den ČKD Blansko in diese 

Größenkategorie der Maschinen gemacht hat.

SKD 40/47 für ALLARD EUROPE NV Belgien

Wichtige Referenz in der EnergietechniK

SKD 63/70 D (LMZ) Schleifen

Fräsen

Drehen


