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GANTRY TYPE
 MACHINING CENTRES
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Gantry type machining centres
Portálové stroje
Портальные станки
Centra obróbcze bramowe (portalowe)

Benefits / Benefity / Преимущества / Korzyści

>> Interchangeable milling heads 
>> Výměnné hlavy
>> Сменные головки
>> Wymienne głowice frezerskie

>> Machine rigidity and stability 
>> Tuhost a stabilita
>> Жёсткость и устойчивость
>> Stabilność i sztywność maszyny

>> Complex technology solution including tools & fixtures
>> Komplexní řešení technologie včetně upínačů nástrojů
>> Комплексные технологические решения, включая режущий инструмент
>> Kompleksowe rozwiązanie technologii łącznie ze specjalnymi uchwytami narzędzi

» FRU

GANTRY TYPE
 MACHINING CENTRES
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» FRP

FRF FRU FRUA FRP

Machine type
Typ stroje
Модель станка
Typ maszyny

gantry type
posuvný portál

передвижной портал
ruchoma brama

gantry type
posuvný portál

передвижной портал
ruchoma brama

gantry type
posuvný portál 

a přestavitelný příčník
передвижной портал

ruchoma brama i 
przesuwna belka

 bridge type
pevný portál

a přestavitelný příčník
непередвижной портал и 
передвижная поперечина

stała brama i przesuwna belka

Working travel
Pracovní zdvih
Рабочий ход
Posuw roboczy 

X

[mm]

3 000 – 15 000 4 000 – 25 000 4 000 – 25 000 5 500 – 13 500 

Y 2 800/3 300/3 800/4 300 3 900 – 5 900 7 750 3 800 – 5 800 

Z 1 100/1 250/1 500 1 250/ 1 500 1 250/ 1 500 1 250 – 1 500 

W – – 3 300 1 250

Table clamping surface
Upínací plocha stolu
Зажимная поверхность стола
Powierzchnia mocująca stołu

[mm]
2 000 – 3 500

 ×
 4 000 – 18 000 

2 000 – 4 000
×

4 000 – 24 000 

2 000 – 4 500
×

4 000 – 24 000 

2 000 – 4 000
×

4 000 – 12 000 

Column to column distance
Průchodnost mezi stojany
Проходимость между колоннами
Prześwit między stojakami

[mm] 2 550 – 4 050 3 350 – 5 350 3 600 – 5 600 2 500 – 4 500 

Clearance between table and cross-rail
Průchodnost mezi stolem a příčníkem
Проходимость между столом и 
поперечиной
Odległość między powierzchnią 
mocowania płyty i belka

[mm] 1 800/1 950/2 050 2 200 4 500 2 770

Motor output
Výkon pohonu
Мощность привода
Moc silnika wrzeciona 

[kW] 30/37 37/60 80/100 60/80/100 

» FRF

X = longitudinal, podélný, продольный, wzdłużny
Y = cross, příčný, поперечный, poprzeczny
Z = vertical, svislý, вертикальный, pionowy
w = cross-rail, příčník, траверса, belka
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Floor type machining centres
Obráběcí centra s posuvným stojanem
Обрабатывающие центры с передвижной колонной
Centra obróbcze przesuwną kolumną

» FU EFEKTIV

» FU

MILLING HEADS

FLOOR MACHINING CENTRES

MILLING HEADS
6510

VO

VP

VK

VKE

VA

W

» FU DUO » FFA

» FFD

FU EFEKTIV FU FU DUO FUA FFA FFD

Machine type
Typ stroje
Модель станка
Typ maszyny

moving column
posuvný stojan

передвижная колонна
ruchoma kolumna

moving column
posuvný stojan

передвижная колонна
ruchoma kolumna

duo configuration
provedení duo

две передвижных колонны
wersja duo

moving column
posuvný stojan

передвижная колонна
ruchoma kolumna

fixed bed and moving column
posuvný stojan

передвижная колонна
stałe łoże i ruchoma kolumna

duo configuration
dva posuvné stojany

две передвижных колонны
konfiguracja dwóch ruchomych kolumn

Working travel
Pracovní zdvih
Рабочий ход
Posuw roboczy 

X

[mm]

3 000/4 000/5 000 – 20 000 3 000 – 20 000 2 000 – 20 000 4 000 – 20 000 3 200 – 12 200 4 200 – 13 200 

Y 1 250 1 250/1 500 1 250/1 500 1 250/1 500 1 250/1 500 1 000/1 250 

Z 2 000/2 500 1 400 – 3 000 1 400 – 3 000 1 400 – 4 500 1 400 – 3 000 1 400/1 600/2 500 

W 400 400 400 – – –

Table clamping surface
Upínací plocha stolu
Зажимная поверхность стола
Powierzchnia mocująca stołu

[mm]

optional
volitelné

по выбору
wybieralne

optional
volitelné

по выбору
wybieralne

optional
volitelné

по выбору
wybieralne

optional
volitelné

по выбору
wybieralne

1 000/1 250 × 3 000 – 12 000 1 000/1 250/1 500 × 5 000 – 14 000 

Motor output
Výkon pohonu
Мощность привода
Moc silnika wrzeciona 

[kW] 28 30/37 30/37 37/60 30/37 22/28

+Z

+Y +X

X = longitudinal, podélný, продольный, wzdłużny
Y = cross, příčný, поперечный, poprzeczny
Z = vertical, svislý, вертикальный, pionowy
W = quill, pinola, пиноль, tuleja łożyskowa wrzeciona

Milling heads
Frézovací hlavy
Фрезерные головки
Głowice frezerskie

milling head
frezovací hlava
фрезерная головкa
głowica frezarska

VA VP VO VK VKE*

W
(quill, pinola, пиноль, 

tuleja łożyskowa 
wrzeciona)

30 kW

max. torque
max. krouticí moment
наиб. крутящий момент
max. moment skręcający

[Nm] 2 000/1 000 2 000/1 000 1 250 1 000 87 1 250

spindle speed range
rozsah otáček
диапазон оборотов
zakres obrotów wrzeciona

[min-1] 20 – 4 000 20 – 4 000 20 – 4 000 20 – 4 000 110 – 16 000 20 – 4 000

60 kW

max. torque
max. krouticí moment
наиб. крутящий момент
max. moment skręcający

[Nm] 3 300/1 600 3 300/1 600 2 000 1 600 87 ×

spindle speed range
rozsah otáček
диапазон оборотов
zakres obrotów wrzeciona

[min-1] 20 – 4 000 20 – 4 000 20 – 4 000 20 – 4 000 110 – 16 000 ×

The customised solutions of milling heads with output up to 100 kW upon request.
Zakazkova řešeni frézovacích hlav s vykonem až 100 kW jsou řešena individualně.
Фрезерные головки с мощностью до 100 кВт по заказу.
Specyficzne  rozwiązania odnośnie głowic frezarskich z mocą wyjściową do 100 kW wykonuje się na życzenie.

* Motor output / výkon motoru / Мощность двигателя / Moc silnika = 25 kW

RAM TYPE HORIZONTAL
 MILLING MACHINING CENTRE

BED TYPE
 MILLING MACHINE

7 8 9

Benefits / Benefity / Преимущества / Korzyści

>> Interchangeable milling heads 
>> Výměnné hlavy
>> Сменные головки
>> Wymienne głowice frezerskie

>> Variable clamping area design
>> Variabilní provedení upínacího prostoru
>> Вариабильное исполнение зажимного пространства
>> Konstrukcja zmiennego pola do mocowania

>> Complex technology solution including tool fixture 
>> Komplexní řešení technologie včetně upínačů nástrojů
>> Комплексные технологические решения, включая режущий инструмент
>> Kompleksowe rozwiązanie technologii łącznie ze specjalnymi uchwytami narzędzi

Ram type horizontal machining centreS
HORIZONTÁLNÍ Obráběcí centrA s pevným rámem
Комплексные технологические решения, включая режущий инструмент
Poziome centra obróbcze

Bed type milling machineS
Obráběcí centra ložová
Oбрабатывающие центры столовые
Centra obróbcze łożowe

FO

Working travel
Pracovní zdvih
Рабочий ход
Posuw roboczy

X

[mm]

2 600

Y 825

Z 1 650

W 1 250

Clamping surface of rotary table
Upínací plocha otočného stolu
Зажимная поверхность поворотного стола
Powierzchnia mocująca stołu obrotowego

[mm]
2 000 × 2 000
2 000 × 2 500
2 500 × 2 500 

Motor output
Výkon pohonu
Мощность привода
Moc silnika wrzeciona

[kW] 30/ 37

Benefits / Benefity / Преимущества / Korzyści

>> High acceleration of linear axes up to 3,5 m.s-2

>> Vysoká akcelerace lineárních os až 3,5 m.s-2

>> Скорость перемещения линейных осей до 3,5 м.с-2

>> Wysokie przyspieszenie na osiach liniowych do 3,5 m.s-2

>> High-performance control system with possibility of five-axis interpolation
>> Výkonný řídicí systém s možností pětiosé interpolace
>> Система управления с с возможностью пятиосевой интерполяции
>> System kontrolny o wysokiej wydajności  z możliwością 5- osiowej interpolacji

>> Water cooled longitudinal X-axis ball screws
>> Kuličkové šrouby podélné osy X chlazené mediem
>> Шариковинтовая пара продольной оси X охлаждаемая охлаждающей жидкостью
>> Śruby kulowe wzdłużnej osi X chłodzone wodą 

X = longitudinal, podélný, продольный, wzdłużny
Y= cross, příčný, поперечный, poprzeczny
Z = vertical, svislý, вертикальный, pionowy
W = movable rotary table, přesuvný otočný stůl, подвижной поворотный стол,
przesuwny stoł obrotowy

FSG FSG A FS FS DI

Machine type
Typ stroje
Модель станка
Typ maszyny

pallet design
paletové provedení

паллетное исполнение
wykonanie paletowe

Working travel
Pracovní zdvih
Рабочий ход
Posuw roboczy

X

[mm]

2 000 2 000 2 000 – 5 000 1 600

Y 900 900 1 000/1 250 1 000/1 250

Z 800 800 1 400 – 2 000 1 250

Table clamping surface
Upínací plocha stolu
Зажимная поверхность стола
Powierzchnia mocująca stołu

[mm] 800 × 2 000 800 × 2 000
800/1 000/1 250

×
2 000 – 5 000

1 000 × 1 000/1 250

Motor output
Výkon pohonu
Мощность привода
Moc silnika wrzeciona 

[kW] 19,3 19,3 22/28 22/28

X = longitudinal, podélný, продольный, wzdłużny
Y = cross, příčný, поперечный, poprzeczny
Z = vertical, svislý, вертикальный, pionowy

» FS DI

» FSG » FS



MILLING HEADS

FLOOR MACHINING CENTRES

MILLING HEADS
6510

VO

VP

VK

VKE

VA

W

» FU DUO » FFA

» FFD

FU EFEKTIV FU FU DUO FUA FFA FFD

Machine type
Typ stroje
Модель станка
Typ maszyny

moving column
posuvný stojan

передвижная колонна
ruchoma kolumna

moving column
posuvný stojan

передвижная колонна
ruchoma kolumna

duo configuration
provedení duo

две передвижных колонны
wersja duo

moving column
posuvný stojan

передвижная колонна
ruchoma kolumna

fixed bed and moving column
posuvný stojan

передвижная колонна
stałe łoże i ruchoma kolumna

duo configuration
dva posuvné stojany

две передвижных колонны
konfiguracja dwóch ruchomych kolumn

Working travel
Pracovní zdvih
Рабочий ход
Posuw roboczy 

X

[mm]

3 000/4 000/5 000 – 20 000 3 000 – 20 000 2 000 – 20 000 4 000 – 20 000 3 200 – 12 200 4 200 – 13 200 

Y 1 250 1 250/1 500 1 250/1 500 1 250/1 500 1 250/1 500 1 000/1 250 

Z 2 000/2 500 1 400 – 3 000 1 400 – 3 000 1 400 – 4 500 1 400 – 3 000 1 400/1 600/2 500 

W 400 400 400 – – –

Table clamping surface
Upínací plocha stolu
Зажимная поверхность стола
Powierzchnia mocująca stołu

[mm]

optional
volitelné

по выбору
wybieralne

optional
volitelné

по выбору
wybieralne

optional
volitelné

по выбору
wybieralne

optional
volitelné

по выбору
wybieralne

1 000/1 250 × 3 000 – 12 000 1 000/1 250/1 500 × 5 000 – 14 000 

Motor output
Výkon pohonu
Мощность привода
Moc silnika wrzeciona 

[kW] 28 30/37 30/37 37/60 30/37 22/28

+Z

+Y +X

X = longitudinal, podélný, продольный, wzdłużny
Y = cross, příčný, поперечный, poprzeczny
Z = vertical, svislý, вертикальный, pionowy
W = quill, pinola, пиноль, tuleja łożyskowa wrzeciona

Milling heads
Frézovací hlavy
Фрезерные головки
Głowice frezerskie

milling head
frezovací hlava
фрезерная головкa
głowica frezarska

VA VP VO VK VKE*

W
(quill, pinola, пиноль, 

tuleja łożyskowa 
wrzeciona)

30 kW

max. torque
max. krouticí moment
наиб. крутящий момент
max. moment skręcający

[Nm] 2 000/1 000 2 000/1 000 1 250 1 000 87 1 250

spindle speed range
rozsah otáček
диапазон оборотов
zakres obrotów wrzeciona

[min-1] 20 – 4 000 20 – 4 000 20 – 4 000 20 – 4 000 110 – 16 000 20 – 4 000

60 kW

max. torque
max. krouticí moment
наиб. крутящий момент
max. moment skręcający

[Nm] 3 300/1 600 3 300/1 600 2 000 1 600 87 ×

spindle speed range
rozsah otáček
диапазон оборотов
zakres obrotów wrzeciona

[min-1] 20 – 4 000 20 – 4 000 20 – 4 000 20 – 4 000 110 – 16 000 ×

The customised solutions of milling heads with output up to 100 kW upon request.
Zakazkova řešeni frézovacích hlav s vykonem až 100 kW jsou řešena individualně.
Фрезерные головки с мощностью до 100 кВт по заказу.
Specyficzne  rozwiązania odnośnie głowic frezarskich z mocą wyjściową do 100 kW wykonuje się na życzenie.

* Motor output / výkon motoru / Мощность двигателя / Moc silnika = 25 kW ROTARY TABLES
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Rotary tables
Otočné stoly
Поворотные столы
Stoły obrotowe

1 500 × 1 500,
1 750 × 1 750

2 000 × 2 000, 2 000 × 2 500, 
2 000 × 3 000, 2 500 × 2 500 3 000 × 3 000 4 000 × 4 000, 

5 000 × 5 000

Linear axis travel
Zdvih v lineární ose
Перемещение линейной оси
Przesuwy w osi liniowej

[mm] 1 250 1 250/2 250 1 500 – 3 000 1 500 – 5 000

Working feeds in linear axis
Rozsah pracovních posuvů v lineární ose
Диапазон подач
Posuwy robocze w osiach liniowych

[mm.min-1] 1 – 12 000 1 – 20 000 1 – 10 000

Feed range
Rozsah pracovní rychlosti otáčení
Диапазон рабочего вращения
Zakres prędkości roboczej obrotów

[o.min-1] 1 – 720 1 – 860 1 – 540

Maximum centric loads
Maximální únosnost otočného stolu (centrické zatížení)
Макс. грузоподъемность стола (центр стола)
Maksymalne obciążenie stołu (obciążenie odśrodkowe) 

[kg] 15 000 25 000 30 000 – 60 000 50 000 / 100 000

Maximum axis torque
Maximální krouticí moment
Макс. крутящий момент стола
Maksymalny moment skręcający

during rotation
při otáčení
при вращении
podczas obrotu 

[Nm]

15 000 20 000 140 000 / 200 000 175 000 / 250 000

at hydraulic clamp
při zpevnění
при фиксации
podczas stabilizacji 

10 000 25 000 120 000 150 000





RAM TYPE HORIZONTAL
 MILLING MACHINING CENTRE

BED TYPE
 MILLING MACHINE

7 8 9

Benefits / Benefity / Преимущества / Korzyści

>> Interchangeable milling heads 
>> Výměnné hlavy
>> Сменные головки
>> Wymienne głowice frezerskie

>> Variable clamping area design
>> Variabilní provedení upínacího prostoru
>> Вариабильное исполнение зажимного пространства
>> Konstrukcja zmiennego pola do mocowania

>> Complex technology solution including tool fixture 
>> Komplexní řešení technologie včetně upínačů nástrojů
>> Комплексные технологические решения, включая режущий инструмент
>> Kompleksowe rozwiązanie technologii łącznie ze specjalnymi uchwytami narzędzi

Ram type horizontal machining centreS
HORIZONTÁLNÍ Obráběcí centrA s pevným rámem
Комплексные технологические решения, включая режущий инструмент
Poziome centra obróbcze

Bed type milling machineS
Obráběcí centra ložová
Oбрабатывающие центры столовые
Centra obróbcze łożowe

FO

Working travel
Pracovní zdvih
Рабочий ход
Posuw roboczy

X

[mm]

2 600

Y 825

Z 1 650

W 1 250

Clamping surface of rotary table
Upínací plocha otočného stolu
Зажимная поверхность поворотного стола
Powierzchnia mocująca stołu obrotowego

[mm]
2 000 × 2 000
2 000 × 2 500
2 500 × 2 500 

Motor output
Výkon pohonu
Мощность привода
Moc silnika wrzeciona

[kW] 30/ 37

Benefits / Benefity / Преимущества / Korzyści

>> High acceleration of linear axes up to 3,5 m.s-2

>> Vysoká akcelerace lineárních os až 3,5 m.s-2

>> Скорость перемещения линейных осей до 3,5 м.с-2

>> Wysokie przyspieszenie na osiach liniowych do 3,5 m.s-2

>> High-performance control system with possibility of five-axis interpolation
>> Výkonný řídicí systém s možností pětiosé interpolace
>> Система управления с с возможностью пятиосевой интерполяции
>> System kontrolny o wysokiej wydajności  z możliwością 5- osiowej interpolacji

>> Water cooled longitudinal X-axis ball screws
>> Kuličkové šrouby podélné osy X chlazené mediem
>> Шариковинтовая пара продольной оси X охлаждаемая охлаждающей жидкостью
>> Śruby kulowe wzdłużnej osi X chłodzone wodą 

X = longitudinal, podélný, продольный, wzdłużny
Y= cross, příčný, поперечный, poprzeczny
Z = vertical, svislý, вертикальный, pionowy
W = movable rotary table, přesuvný otočný stůl, подвижной поворотный стол,
przesuwny stoł obrotowy

FSG FSG A FS FS DI

Machine type
Typ stroje
Модель станка
Typ maszyny

pallet design
paletové provedení

паллетное исполнение
wykonanie paletowe

Working travel
Pracovní zdvih
Рабочий ход
Posuw roboczy

X

[mm]

2 000 2 000 2 000 – 5 000 1 600

Y 900 900 1 000/1 250 1 000/1 250

Z 800 800 1 400 – 2 000 1 250

Table clamping surface
Upínací plocha stolu
Зажимная поверхность стола
Powierzchnia mocująca stołu

[mm] 800 × 2 000 800 × 2 000
800/1 000/1 250

×
2 000 – 5 000

1 000 × 1 000/1 250

Motor output
Výkon pohonu
Мощность привода
Moc silnika wrzeciona 

[kW] 19,3 19,3 22/28 22/28

X = longitudinal, podélný, продольный, wzdłużny
Y = cross, příčný, поперечный, poprzeczny
Z = vertical, svislý, вертикальный, pionowy

» FS DI

» FSG » FS
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>> 	more then 65 years of tradition of development, design, production and service of machine tools
>> 	vývoj, konstrukce, výroba a servis obráběcích strojů, více než 65 let tradice
>> 	более чем 65-ти летняя традиция в разработке конструкций, производстве и эксплуатации металлорежущих станков
>> rozwój, konstrukcja, produkcja i serwis obrabiarek, tradycja firmy to ponad 65 lat działalności

>> 	turn-key delivery of technology
>> 	dodávky technologie na klíč
>> 	поставки технологии „под ключ“
>> 	dostawy technologii pod klucz

>> 	guaranteed performance with adjusted technology
>> 	garantovaný výkon seřízenou technologií
>> 	гарантированная производительность по налаженной технологии
>> 	gwarantowana wydajność wg nastawionej technologii

>> tailor-made customer‘s solutions
>> 	zákaznická řešení šitá na míru
>> 	индивидуальные решения для каждого заказчика
>> 	rozwiązania na miarę potrzeb użytkownika

TOS KUŘIM – OS, a.s.
Residence of company: Štefánikova 41/110, 602 00 Brno
Production plant: Blanenská 257, 664 34 Kuřim, Czech Republic
Phone: (+420) 541 101 111, Fax: (+420) 541 102 444
e-mail: sales@tos-kurim.cz, www.tos-kurim.cz




