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Machine description Maschinenbeschreibung

0 kterém se The machine consists of a fixed bed on which Das Grundmerkmal der Maschine ist ein festes

6o SANE is a movable slide with a cross guideway in Bett, auf dem sich in Langsrichtung der Schlitten
itudinal direction. On the slide is a cross mit Querfiihrung verschiebt. Am Schlitten wird
ith a vertical guideway, on der Stdnder mit Senkrechtfiihnrung verschoben,
i The tool auf der sich der Spindelstock verschiebt.

Werkzeugmagazin ist am Schlitten befestigt.
{ erden am Tisch oder auf dem
espannt. Die



Technické parametry

Obecné technické parametry

Basic machine data

Technische Parameter der Maschine

Pocet vieten Number of spindles Spindelanzahl 2
Roztec vieten Spindle pitch Spindelabstand [mm] 300
Pracovni zdvih Working stroke Arbeitshub

v podéInim sméru — 0sa X in longitudinal direction — axis X in Langsrichtung — Achse X [mm] 300

v pficném sméru—osa Y in cross direction — axis Y in Querrichtung — Achse Y [mm] 360

ve svislém sméru — osa Z in vertical direction — axis Z in Senkrechtrichtung — Achse Z [mm] 360
Rychloposuv Feed speed Schnellvorschub

v podéIném sméru — 0sa X in axis X in Achse X [m.min"] 60

v pficném sméru —osa Y in axis Y in Achse Y [m.min"] 60

ve svislém sméru — osa Z in axis Z in Achse Z [m.min'] 50
Posuvova sila Max. thrust Max. Axialkraft

v podéIném sméru — osa X in axis X in Achse X [N] 6000

v pfitném sméru — osa Y in axis Y in Achse Y [N] 6000

ve svislém sméru — osa Z in axis Z in Achse Z [N] 8000
Maximalni otacky vietene Max. spindle speed Max. Spindeldrehzahl [min] 10000
Max. kroutici moment vietene Max. torque (S1/86-40%) Max. Spindeldrehmoment bis n=1500 min"
do n =1500 min" (S$1/S6-40%) up to 1500 r.p.m. (S1/86-40%) [Nm] 70/105
Maximalni vykon pohonu vietene Max. power of main drive Max. Motorleistung
($1/86-40%) (S1/86-40%) (S1/86-40%) [kW] 11/16,5
Dutina vietene dle CSN
1S0 12164-2; DIN 69063-1 Spindle taper Spindelkegel HSK - A 63
Pocet mist v zasobniku néstrojii Storage capacity of tools Werkzeuganzahl im Magazin 48
Maximalni primér nastroje Max. tool diameter Max. Werkzeugdurchmesser [mm] 95
Maximalni délka nastroje Max. tool length Max. Werkzeuglange [mm] 250
Maximalni hmotnost nastroje Max. tool weight Max. Werkzeugmasse [ka] 6
Maximalni hmotnost Max. weight of all tools Max. Masse aller Werkzeuge
v§ech nastroji v zasobniku in magazine im Magazin [ka] 160
Doby vymény néstroje Time for tool exchange Werkzeugwechselzeit [s] 5
Celkovy pfikon stroje v zékladnim Total machine input in basic execution Gesamte Maschineaufnahme in
provedeni bez opci / s opcemi without options / with options Grundausfiihrung ohne Optionen / mit Optionen [kVA] 45/55
Hmotnost stroje Machine mass Maschinenmasse [ka] cca 11000
Zastavéna plocha stroje Machine built up area Platzbedarf der Maschine [m?] 11,7
Plocha potFebna pro tfiskové Area for swarf Flache fiir Spéne-
a vodni hospodarstvi and water management und Wasserwirtschaft [m?] 6,6

Zakladni provedeni stroje

—dva pracovni prostory
— dvouvietenovy vietenik
— pohon vieten — digitalni pohony
od firmy SIEMENS
— pohon posuvi — digitalni pohony
od firmy SIEMENS
— fidici systém SIEMENS S 840 D
— nepfimé odmérovani posuvd linearnich os
—kabinovy kryt s blokovanim
a jiSténim ru€né ovladanych dveri
— osvétleni pracovniho prostoru

Opce zékladniho provedeni stroje — za pFiplatek

— pevny stl
— naklapéci stll (osa A)
— dopravnik tfisek

a vnitfni vysokotlaké 40 nebo 65 barti

— zafizeni pro odsavani aerosolu fezné kapaliny
z pracovniho prostoru

— kontejner na tfisky

Jiné provedeni stroje

— jiny poCet a rozte€ vieten

— konec vietena pro jiné stopky nastroj

— jiny pohon posuvi

— jiny Fidici systém

— pfimé absolutni odmérovani posuvi
linedrnich os

— jiné barevné provedeni

Basic machine execution

—two working areas

—two spindle headstock

— drives for spindles — digital drives Siemens

—drives for feeds — digital drives Siemens

— control system Siemens S 840 D

—indirect measuring of feeds in linear axes

— cabine cover with blocking and with protection
manually operated doors

—working area lighting

Options basic machine execution — extra for fee

—fixed table

—tilting table ( axis A)

—swarf conveyer

— outer lowpressure tool cooling

— outer lowpressure tool cooling and inner highp-
ressure cooling 40 bar or 65 bar

— equipment for exhaustion of cutting coolant
(aerosol) out of working area

— container for swarfs

Alternative machine execution

— different number and pitch of spindles

— spindle taper for different tool shanks

— different feeds drive

— different control system

— direct absolute measuring for feeds in linear axes
— different colour execution

Grundmaschinenausfiihrung

—zwei Arbeitsplétze

—zweispindeliger Spindelstock

— Spindelantrieb — digitale Antriebe von SIEMENS

— Vorschubantriebe — digitale Antriebe von SIEMENS

— Steuerungssystem SIEMENS S 840 D

— indirekte Wegmessung der Vorschiibe der
Linearachsen

— Kabinenabdeckung mit Blockierung und Sicherung
handbetétigter Tiir

— Beleuchtung des Arbeitsraumes

Optionen der Grundmaschinenausfiihrung
gegen Aufzahlung

— Festtisch

- Kipptisch (Achse A)

— Spaneférderer

— Aussen-Niederdruckwerkzeugkiihlung

— Aussen-Niederdruck- und
Hochdruckwerkzeugkiihlung 40 oder 65 bar

— Anlage fiir Absaugen von Aerosol der
Schneidefliissigkeit aus Arbeitsraum

— Behlter fiir Spane

Andere Maschinenausfiihrung

—andere Anzahl und Abstand der Spindeln

— Spindelende fiir andere Werkzeugschafte

—anderer Vorschubantrieb

—anderes Steuerungssystem

— direkte absolute Vorschubwegmessung der
Linearachse

—andere Farbausfiihrung

e Vzhledem k neustalému vyvoji jsou tdaje v podrobnostech nezavazné e In view continued development the details are not binding
» Mit Hinsicht auf die technische Weiterentwicklung sind die Daten in Einzelheiten unverbindlich ¢
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