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Machine description Allgemein
machining centre is designed for Das Bearbeitungszentrum ist fir Bearbei-
very complicated shaped tung von sehr komplizierten Werkstlicken
i chnology and durch  klassische  Technologie und
Schnellbearbeitung bestimmt.

ndmerkmal der Maschine ist ein
in Langsrichtung ein




Technické parametry

Machine Technical Specification

Technische Parameter

Stiil Table Tisch

Sifka stolu Table width Tischbreite [mm] 800
Délka stolu Table length Tischldnge [mm] 2000
Vly$ka stolu od zékladny Table height above the floor Tischhohe von Basis [mm] 700
Unosnost stolu na 1 m? pracovni plochy Maximal table load capacity Tischbelastung auf 1 m? der Arbeitsflache [kg] 3000
Obecné technické parametry General Technical Parameters

Pracovni zdvih v podéIném sméru Working stroke — longitudinal direction Arbeitshub in Langsrichtung [mm] 2000
Pracovni zdvih v pficném sméru Working stroke — cross direction Arbeitshub in Querrichtung [mm] 900
Pracovni zdvih ve svislém sméru Working stroke — vertical direction Arbiutshub in Senkrechthub [mm] 800
Rozsah pracovnich posuvi Range of working feeds Bereich der Arbeitsvorschiibe

(programovatelnd hodnota) (programmable value) (programmierbarer Wert) [mm.min”] 5-20 000
Celkovy pfikon stroje Total machine motor input Gesamte Maschinenaufnahme [KVA] 35
Piidorysné rozméry stroje Machine dimensions Abmessungen der Maschinen

Délka Length Lénge [mm] 5350
Sitka Width Breite [mm] 4670
Vy$ka Height Hohe [mm] 2608/2 795
Hmotnost siroje Machine weight Masse der Maschine [kg] 9000
Vietenik s vietenovou hlavou S Headstock with spindle milling head S Spindelstock mit Spindelkopf S
Pracovni vieteno Spindle of headstock Arbeitsspindel
s mechanickym nahonem with mechanical drive mit mechanischem Antrieb

Kuzel vietena Spindle taper Spindelkegel HSK - A 63
Otéacky vietena Spindle speed range Spindeldrehzahl [1.min"] 20-4 000
Maximalni kroutici moment Maximal torque Max. Drehmoment

— pfimy nahon — direct drive — Direktantrieb [Nm] 300
Maximalni kroutici moment Maximal torque Max. Drehmoment

— dvojstupriova prevodovka —two step gearboxp - zweistufiges Getriebe [Nm] 1000
VlyuZitelny vykon hlavniho pohonu Main motor output Leistung des Hauptantriebes

(§1/100%) (§1/100%) (51/100%) [kW] 19,3
Elektrovieteno Electrospindle Elektrospindel

Otéacky vietena Spindle speed Spindeldrehzahl [1.min"] 6 000-15 000
Kroutici moment pfi 6000 ot./min Torque in 6000 rpm Drehmoment bei 6000 U./min

(§1/100%) (§1/100%) (S1/100%) [Nm] 28,6
VyuZitelny vykon (S1/100%) Usable output (S1/100%) Leistung (S1/100%) [kW] 18
Chlazeni nastroje Tool cooling
Nizkotlaké chlazeni Low pressure cooling Niederdruck-Werkzegkiihlung

Né&drZ na chladici kapalinu Tank volume for coolant Behalter fiir KiihIfliissigkeit [1 550
Cerpadlo dodédvané mnoZstvi Pump delivered volume Pumpe Liefermenge [I.min] 50
tlak pressure Druck [bar] 4
Vlysokotlaké chlazeni High pressure cooling Hochdruck-Werkzeugkiihlung
Né&drZ na chladici kapalinu Tank volume for coolant Behalter fiir KiihIfliissigkeit [ 220
Cerpadlo dodédvané mnoZstvi Pump delivered volume Pumpe Liefermenge [1.min] 28
tlak pressure Druck [bar] 20

Bubnovy zasobnik nastrojii Drum tool magazine Trommel-Werkzeugmagazin

Pocet 10Zek Number of seats Anzahl der Betten 24
Stopka néstroje dle Tool shank according to HSK - A 63
Maximalni primér nastroji Maximal diameter of tools Max. Werkzeugdurchmesser

uloZenych vedle sebe placed side by side bei vollem Magazin [mm] 77
Maximalni primér nastroji Maximal diameter of tools Max. Werkzeugdurchmesser

uloZenych pres misto placed across seat bei freiem Magazin [mm] 150
Maximalni délka nastroje Maximal tool length Max. Werkzeuglidnge [mm] 350
Maximalni hmotnost néstroje Maximal tool weight Max. Werkzeuggewicht [kg] 6,5

Zakladni provedeni stroje

Basic machine execution

Grundausfiihrung der Maschine

- vietenik spfimym ndhonem vietena
- vietenovd hlava S s mechanickym ndhonem
—vieteno s kuzelem HSK - A 63, pro automatickou vyménu néstrojii
- pohon vietena - digitaini pohon PWD od firmy BOSCH-REXROTH
- pohon posuv( - digitéini pohony PWD od firmy BOSCH-REXROTH
~ fidici systém HEIDENHAIN iTNC 530
- linedrni inkrementaini odméFovani Heidenhain
- hydraulicky agregat, hydraulické prvky — standardni provedeni
— chlazeni néstrojii nizkotlaké
- Snekovy dopravnik tfisek 2 ks
- zabezpeceni pracovniho prostoru — kabinovy ochranny kryt
§ blokovénim a jiSténim

- headstock with spindle direct drive

- spindle head S with mechanical drive of working spindle

- spindle with taper HSK - A 63, for automatic tool exchange;

- spindle drive - digital drive PWD from company BOSCH-REXROTH
— feed drive - digital drive PWD from company BOSCH-REXROTH
—control system HEIDENHAIN iTNC 530

~ linear incremental measuring Heidenhain

- hydraulic aggregate, hydraulic elements — standard execution

— low pressure tool cooling

—worm conveyor for swarfs 2 pcs

—working area protection — cabine protective cover

- Spindelstock mit direktem Spindelantrieb

— Spindelkopf S mit mechanischem Antrieb der Arbeitsspindel

— Spindel mit Kegel HSK - A 63, fiir automatischen Werkzeugwechsel
- Spindelantrieb - digitaler Antrieb PWD von Firma BOSCH- REXROTH
- Vorschiibeantrieb - digitale Antriebe PWD von Firma BOSCH- REXROTH
— Steuerungssystem HEIDENHAIN iTNC 530

- lineare inkrementale Wegmessung Heidenhain

- Hydraulikaggregat, hydraulische Elemente - Standardausfiihrung

- Niederdruck-Werkzeugkiihlung

- Schneckenspéneférderer 2 Stiick

— Sicherung des Arbeitsraumes - Kabinenschutzabdeckung

Optional machine execution

— for different environmental condition

— execution for electric current other than 3PE 400 V, 50 Hz

— electric equipment according to different standards

- two-step automatic gearbox TOS

~ different spindle drive

~ different feed drives

- different control system

~ different linear incremental measuring

— different hydraulic elements

— low pressure and high pressure tool cooling

- portable hand wheel for machine control

—execution for addition further controlled axis (e.g. rotary CNC table)
—spindle head ,S" with mechanical drive of spindle and electrospindle
— drum tool magazine

~ different colour executions

Andere Maschinenausfiihrung

- fiir andere Umeweltsbedingungen

~ fiir den Anschluss an anderes Netz

- Ausfiihrung der elektrischen Anlage laut anderen Normen
- Spindelstock mit zweistufigen Getriebeschrank TOS
—anderer Spindelantrieb

—anderer Vorschiibeantrieb

—anderes Steuerungssystem

—andere lineare Inkrementale Wegmessung

—andere hydraulische Elemente

— Niederdruck- und Hochdruck- Werkzeugkiihlung

— {ibertragbares Handrad fiir Maschinenbedienung

- Kettenspéneforderer - 2 Stiick

- Spénebehalter

- Trommelwerkzeugmagazin

—andere farbige Ausfihrung

Jiné provedeni stroje
- pro jiné podminky prostiedi
— pro pfipojeni na jinou sit
- provedenf elektrického zafizeni dle jinych norem
- dvojstupriova automatickd pfevodovd skfif TOS
~jiny pohon vietena
—jiny pohon posuvi
— jiny fidici systém
~ jiné linedrni inkrementaini odm@Fovéni
~ jiné hydraulické prvky
- nizkotlaké a vysokotlaké chlazenf ndstroji
— pfenosné rucni kolecko pro ovlddant stroje
— provedeni pro pfipojeni dal3i fizené osy
(napf. oto€ny CNC stl)
- vietenovd hlava ,S* s mechanickym néhonem a elektrovietenem
— bubnovy z&sobnik ndstroji
— jiné barevné provedeni

e Vzhledem k neustalému vyvoji jsou Udaje v podrobnostech nezavazné ¢ In view continued development the details are not binding ¢

e Mit Hinsicht auf die technische Weiterentwicklung sind die Daten in Einzelheiten unverbindlich ¢
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